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Program ROZKROJ jest chroniony przepisami Prawa Autorskiego. Kazda
jego kopia posiada unikatowy numer seryjny umozliwiajacy identyfikacje w
przypadku stwierdzenia uzywania nielegalnej kopii. Za wskazanie osoby
nielegalnie uzywajacej lub sprzedajacej ten program autor przewiduje
nagrode w wysokosci 50% rekompensaty z wygranego procesu.

1. Wstep

1.1. Zastosowanie i mozliwosci programu

Program ROZKROJ shuzy do optymalizacji sposobu wycinania
prostokatnych elementdéw z prostokatnych arkuszy materiatu oraz z
materiatow niepelnowymiarowych. Kazde cigcie odbywa sig od brzegu do
brzegu, uwzgledniany jest rzaz (czyli szerokos$¢ pity) oraz opcjonalnie
struktura elementu i arkusza (np. kierunek stojow).

W czasie dziatania programu wybierane sa rownoczesnie rozwigzania
optymalne dla pigciu réznych kryteriow:
* minimalna ilo$¢ arkuszy i minimalny procent odpadoéw
* minimalna ilo$¢ réoznych schematow cigcia
* minimalna dtugo$¢ cigcia potrzebnego do wykrojenia rozrysu
* minimalna ilo$¢ cig¢¢ (co najczesciej oznacza jak najmniej
przestawiania arkusza i nastawow pity)
* minimalna ilo$¢ pakietow (co generuje rozrys najprostszy do
wycigcia technika ,,cigcia w kratke” identycznych elementow
jednakowym nastawem pity)

Uzytkownik ma na biezaco mozliwo$¢ porownania proponowanych
rozwiazan dla ré6znych kryteriéw i wyboru najbardziej korzystnego
wariantu.
Przy rozrysowywaniu arkuszy sg brane pod uwagg specjalne ograniczenia
technologiczne:

+ maksymalna dlugos¢ pojedynczego cigcia

+ szeroko$¢ stotu dla starszych typow formatyzerek

* minimalna szeroko$¢ odpadu



+ formatyzowanie wstepne (bazowanie lub winklowanie)
Ponadto podawane sa:

* powierzchnia elementow (dla kazdego zamowienia i sumarycznie)

* obwadd elementow (j.w.)

o dlugos¢ okleiny (j.w.)

* odpad sformatyzowany (dla kazdej ptyty lub arkusza oraz

sumarycznie)

» odpad pochodzacy z rzazu (j.w.)

+ liczba cigé potrzebnych do wycigcia rozrysu (j.w.)

+ dlugosc cigcia (j.w.)

+ formatyzowanie wstgpne (bazowanie lub winklowanie)

Program generuje czytelne wydruki gotowe do zastosowania w procesie
ciecia.

Poza wydrukiem rozryséw program moze drukowac etykiety na elementy
wyciete z rozrysowanych schematow. Etykiety moga by¢é drukowane na
oddzielnej drukarce w dowolnej konfiguracji.

Magazyn Posredni zawarty w programie moze zawierac
niepelnowymiarowe materialy (odpady uzytkowe), od ktorych rozpocznie
si¢ rozrysowywanie zlecenia, zanim zostana pobrane pelne arkusze.
Magazyn Posredni jest oddzielny dla kazdego rodzaju (koloru) arkusza.

W programie dostgpna jest Baza Zestawow Standardowych ulatwiajaca
rozrysowywanie zlecen typowych (np.produkcji mebli): mozna w niej
umiesci¢ wszystkie standardowo produkowane meble lub inne czg¢sto
powtarzajace si¢ grupy elementow.

Program prowadzi rowniez magazyn pelnych arkuszy w dwoch do wyboru
trybach: biezqco uwzgledniajac dostawy arkuszy i ostrzegajac przed
rozrysowaniem zlecenia na ktore nie ma materiatu oraz zuzyciowo
pokazujac jedynie zuzycie arkuszy pomig¢dzy remanentami.

W zaleznosci od skomplikowania zlecenia i wolnej pamigci w komputerze
program moze jednorazowo rozrysowywaé¢ maksymalnie 5000 - 10000



elementoéw na 1000 - 50000 arkuszach. Jak widac jest to wystarczajace do
wszystkich znanych zastosowan.

Ilos¢ typow arkuszy oraz ilos¢ zestawow elementdw ograniczone sg jedynie
pojemnoscia twardego dysku komputera. W praktyce oznacza to brak
ograniczen.

1.2. Wymagania sprzetowe

»  Komputer zgodny z IBM 286/386/486/Pentium

* 640 KB pamigci operacyjnej

* Karta graficzna Hercules/CGA/EGA/VGA/SVGA

*  Twardy dysk

*  Drukarka igtowa zgodna z jednym ze standardow:EPSON LX,
EPSON FX, IBM ProPrinter lub atramentowa czy laserowa zgodna ze
standardem HP DesklJet.

Powyzsze wymagania oznaczajq praktycznie dowolny zestaw komputera
klasy IBM i drukarki igtowej lub atramentowej oferowany obecnie na
rynku.

1.3. Kontakt z autorem programu

mozliwy jest pod telefonem w Krakowie (0-12) 633 25 28. Autor bardzo
prosi o zgtaszanie wszelkich uwag odno$nie dziatania i ewentualnej
modernizacji programu. Zmiany w programie oraz kolejne wersje
ROZKROJu powstaja w oparciu o zyczenia uzytkownikow.

2. Instalacja

Jakkolwiek zalecane jest uzywanie programu w systemie MS DOS, mozna
go uzywac rowniez pod kontrolg systemow MS WINDOWS™, Niniejszy
rozdziat opisuje instalacj¢ w wymienionych systemach Dla wersji
komercyjnej we wszystkich przypadkach nalezy najpierw zainstalowac
klucz sprzgtowy.



2.1. Instalacja klucza sprzetowego

UWAGA: NIE DOTYCZY WERSJI
DEMONSTRACYJNEJ PROGRAMU!

Program NOWY ROZKROJ w wersji komercyijnej jest zabezpieczany
kluczem sprzgtowym, ktory nalezy wtaczy¢ pomiedzy kabel drukarki a
gniazdo portu réwnoleglego w komputerze. Obecnosc¢ klucza jest konieczna
dla dziatania programu. Instalacji klucza nalezy dokonywac przy
wylaczonym komputerze, w przeciwnym wypadku grozi uszkodzenie
podzespotow elektronicznych komputera i/lub drukarki. W przypadku
uzywania oprogramowania firmy CDN® zabezpieczonego innym kluczem,
klucz NOWEGO ROZKROIJU najlepiej wiaczy¢ przed klucz CDN®), tj
bezposrednio do portu komputera.

Nie dotyczy to wersji demonstracyjnej programu, ktora do dziatania nie
potrzebyje obecnosci klucza sprzgtowego.

2.2. Instalacja w systemie MS-DOS

W celu zinstalowania programu nalezy wtozy¢ dyskietkg instalacyjna do
stacji dyskow i w linii polecen systemu operacyjnego wpisac:

a: [ Enter]
lub, w przypadku, gdy instalacja odbywa sig ze stacji B:
b: [Enter]

a nastgpnie
i nst al uj [Enter]

("[Enter]" powyzej oznacza przycisniecie klawisza oznaczonego Enter)

po czym program zostanie zainstalowany w katalogu C:\ROZ Iub w innym,
jesli takowy zostanie podany w trakcie instalacji.



2.3. Instalacja w systemach MS-WINDOWS™ 3.1 i 3.11

Przed przystapieniem do instalacji w systemach MS WINDOWS™ 3.1 i
3.11 nalezy zainstalowa¢ program uruchamiajac plik i nst al uj . exe z
dyskietki instalacyjnej. W tym celu w Menadzerze Programéw z menu Plik
wybieramy polecenie uruchom i wpisujemy:

a:instal uj.exe

Po zakonczeniu dziatania programu instalacyjnego w Menadzerze
Programoéw nalezy z menu Plik wybra¢ polecenie Nowy... i w
pojawiajacym sie oknie Nowy Obiekt wybra¢ opcje Element grupy.
Nastepnie, w oknie Whasciwosci Elementu nalezy wypekni¢ pola
nastepujacymi danymi (wpisywane dane umieszczone sa w prawej

kolumnie):
Opis: NOWY ROZKRQJ
Polecenie: C. \ ROZ\ RQZ. BAT
Katalog roboczy: C \RQXZ

Mozna rowniez wypetni¢ pole Klawisz Skrétu, jezeli chcemy mie¢ szybki
dostep do programu, bez wyszukiwania jego ikonki.

Po przeprowadzeniu tych czynno$ci w aktywnej grupiec Menadzera
Programow zostanie utworzona ikonka, ktorej podwdjne kliknigcie
spowoduje uruchomienie programu NOWY ROZKROYJ.

2.4, Instalacja w systemie MS WINDOWS™ 95

Przed przystapieniem do instalacji w systemie MS WINDOWS™ 95
nalezy zainstalowa¢ program uruchamiajac plik i nst al uj . exe z
dyskietki instalacyjnej. W tym celu z menu Start nalezy wybrac polecenie
Uruchom i wpisaé

a:instal uj.exe

Po zakonczeniu dziatania programu instalacyjnego nalezy klikna¢ prawym
przyciskiem myszy na pulpicie i z pojawiajacego si¢ menu wybraé
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polecenic Nowy Obiekt... , a nastepnie Skrot. W oknie Utworz skrét w
polu Wiersz polecenia nalezy wpisac¢

C:\ ROZ\ RQZ. BAT

i weisnaé przycisk Dalej>. W oknie Wybierz nazwe dla skrétu
wpisujemy NOWY ROZKROJ i klikamy przycisk Dalej>, by wybraé ikong
dla skrotu. W ostatnim oknie dialogowym klikamy przycisk Zakoncz. Na
pulpicie pojawi sig ikona, ktérej dwukrotne kliknigcie spowoduje
uruchomienie programu NOWY ROZKROJ.

3. Obstuga programu

Niniejszy rozdziat zawiera opis wszystkich mozliwosci programu.
Kolejnosc¢ opisu zostata podyktowana naturalnym trybem pracy z
programem - mozna wigc ten rozdziat potraktowac jako przewodnik po
programie.

3.1. Zasady ogdine

Podczas pracy z programem obowiazuja nastgpujace zasady:

* W najnizszej linii ekranu wyswietlana jest wigkszo$¢ aktualnie
dostepnych polecen wraz z odpowiadajacymi im klawiszami.

» Nacisnigcie klawisza [Esc] umozliwia bezpieczne wycofanie sig z
niepozadanej sytuacji.

* Nacisnigcie klawisza [Enter] wyraza zgod¢ na proponowana przez
program akcj¢ oraz potwierdza wprowadzone dane.

* Wskazanie elementu na liscie odbywa si¢ za pomoca klawiszy
[Gora] 1 [Dot].

» Dodanie elementu do listy nastgpuje po wcisnigciu klawisza [Insert],
skasowanie przez [Delete]. Zmiang elementu listy uzyska¢ mozna po
wecisnieciu klawisza [Tab]

» Dziesiate czesci liczby oddzielane sa kropka.

* Kolejno wprowadzane dane nalezy potwierdza¢ klawiszem [Enter]

* [x] oznacza opcjg wlaczona, [ ] - wylaczona. Klawisz spacji
przetacza opcjg.



* Nacisnigcie klawisza [F4] udostepnia podreczny kalkulator.
Wylaczenie kalkulatora nastgpuje po wcisnigciu klawisza [Esc].

3.2. Katalog arkuszy

Po uruchomieniu programu (zazwyczaj poleceniem r 0z [ Enter])
wyswietlane jest okno z katalogiem dostgpnych arkuszy. Na liscie widnieja:
nazwa, szerokosc¢, dtugos¢ arkusza, jego struktura oraz ilo$¢ arkuszy w
magazynie. Przy pracy z katalogiem dostgpne sa nastgpujace komendy:

3.2.1. Nowy arkusz [Insert]

Wybdr tej komendy powoduje wprowadzenie nowego typu arkusza.
Program poprosi o wprowadzenie kolejno: nazwy arkusza, jego szerokosci,
dhugosci, struktury, rzazu oraz - opcjonalnie - parametrow specjalnych.
Warto pamigtac, ze ekran komputera jest zorientowany poziomo i lepiej jest
za dhlugos¢ przyjac¢ wigkszy wymiar ptyty. W przypadku arkuszy gtadkich
pole ,struktura” ustawiamy na ,,nie”, jezeli arkusz posiada ustojenie - na
,tak”.

W parametrach specjalnych definiujemy ograniczenia technologiczne
procesu cigcia oraz wlasciwosci rozrysow wprowadzanego typu arkusza. W
kazdym przypadku ustawienie warto$ci zerowej parametru oznacza jego
wylaczenie. Oto opis parametrow specjalnych:

Bazowanie - mozna tu wprowadzi¢ szeroko$¢ pasa materiatu, jaki musimy
odcia¢ od arkusza przed rozpocz¢ciem wycinania elementow
(formatyzowanie wstgpne) oddzielnie dla kazdej krawgdzi. Odcigty materiat
bedzie brany pod uwagg przy obliczaniu odpadu z arkusza i dtugosci cigcia.
Bazowane sa wylacznie cate arkusze - materiaty z magazynu posredniego
uwazane sa (stusznie) za zbazowane.

Maksymalna dlugos¢ cigcia - ustawienie tego parametru spowoduje takie
rozrysowywanie arkuszy, by zadne z pojedynczych cig¢ nie przekroczyto
wprowadzonej wartosci. Zazwyczaj wymusza to przeprowadzenie
pierwszego cigcia w poprzek arkusza.

Szerokos¢ odcigcia - maksymalna - parametr uzywany do zdefiniowania
szerokosci stotu dla starszych typéw formatyzerek. Sprawia, ze przy
rozcinaniu materiatu przynajmniej jeden z rozcigtych kawalkow nie
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przekroczy zadanej szerokosci. Oczywiscie jest mozliwe zdefiniowanie
takiej szerokosci, ze rozrys w ogdle nie bgdzie mozliwy. W takim
przypadku warto ponownie przemysle¢ podane warto$ci i/lub wzbogacic¢
zestaw 0 mniejsze elementy.

Szerokos¢ odcigcia - minimalna - oznacza najmniejsza szeroko$¢ pasa
odcigtego materiatu i jest uzywana gléwnie przy rozrysach szkla i blachy.

Ewidencja arkuszy - wlaczenie parametru powoduje sprawdzanie, czy
rozrysowywane zlecenie zmie$ci si¢ na dostepnej liczbie arkuszy (warto§¢
po prawej). Ilos¢ arkuszy moze byé wprowadzana np.przy dostawie ptyt i
bedzie zmniejszana o kazdy wydrukowany arkusz, co umozliwia
prowadzenie prostego magazynu. Wylaczenie Ewidencji spowoduje brak
sprawdzania liczby arkuszy przed rozkrojem, cho¢ liczba arkuszy bedzie
nadal zmniejszana w opisany wyzej sposob nawet do wartosci ujemnych.
To z kolei pozwala na prowadzenie ewidencji zuzycia arkuszy np.w ciagu
roku.

Magazyn posredni - wlaczenie powoduje rozrysowywanie w pierwszej
kolejnosci ptyt z magazynu posredniego, a dopiero pdzniej pobieranie do
rozrysow catych arkuszy. Przy wylaczonym magazynie program uzywa
wylacznie cate arkusze, nawet przy obecnosci materiatéw w magazynie. Jest
to uzyteczne przy rozrysowywaniu zestawu klienta kupujacego tylko cate
arkusze, lub przy technologicznych rozrysach partii wyrobow.
Maksymalny odpad - podana tu warto$¢ jest graniczna dla phyt
pobieranych z magazynu posredniego (przy wlaczonym magazynie) -
program pobierze z magazynu i rozrysuje tylko takie ptyty, z ktorych odpad
nie bedzie wigkszy od podanego. Zapobiega to zuzywaniu plyt z magazynu
posredniego ,,za wszelka ceng” i marnowaniu materiatu.

Rozrysy wielokrotne - wiaczenie powoduje rozrysowywanie kolejnych
arkuszy zestawu w ten sam sposob, o ile jest to mozliwe i nie powoduje
zwigkszenia procenta odpadow. Daje to oszczedno$¢ papieru, prostote
wycigcia zestawu oraz - na niektorych formatyzerkach - mozliwos¢ cigcia
kilku arkuszy jednocze$nie. Parametr ten powinien by¢ zawsze wiaczony.
Pakietowanie - ten termin oznacza zbieranie identycznych formatek w
wigksze, prostokatne grupy, ktére wycinane wspdlnie moga by¢ potem
rozkrawane mniejsza ilo$cia nastawow pily (,,w kratke). Powoduje to tak
obnizenie procenta odpadow, jak i zwigkszenie prostoty i czytelnosci
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rozrysow. Wylaczenie tego parametru zaleca si¢ wytacznie przy bardzo
rygorystycznych ograniczeniach maksymalnej szerokosci odcigceia.

Opisywane okno moze by¢ takze wywotane przez wskazanie na liscie
pozycji <<NOWY ARKUSZ>> i wcisnigcie klawisza [Enter].

3.2.2. Usunig¢cie arkusza [Delete]

Wybor tej komendy spowoduje usunigcie wskazanego arkusza z listy. Wraz
z arkuszem usuwane sg wszystkie zestawy elementéw przeznaczone dla
danego arkusza. Przed usunigciem program poprosi o potwierdzenie
decyzji.

3.2.3. Parametry arkusza [Tab]

Komenda ta umozliwia zmiang nazwy, rozmiarow badz rzazu dla
wskazanego typu arkusza. Postgpowac nalezy jak w przypadku
wprowadzania nowego arkusza (patrz p. 7).

3.2.4. Wybér arkusza [Enter]

Komenda ta wyswietla liste zestawow elementéw dla wskazanego arkusza.
Jesli jeszcze nie wprowadzono zadnego, lista jest pusta.

3.2.5. Konfiguracja [F2]

Wykonanie tej komendy wyswietla okienko z trzema kategoriami
konfiguracji umozliwiajac okreslenie roznych zachowan programu.
Wszystkie opcje ustawiane tutaj sa niezalezne od typu rozrysowywanego
arkusza (opcje zalezne od arkusza opisane sa wyzej w 7). Ustawienie kazdej
opcji jest zapamigtywane po zaakceptowaniu catego okienka (klawiszem
[Enter] lub przyciskiem OK). Ponizej podajemy opis poszczegdlnych
kategorii:

3.2.5.1. Ogdlne

Zebrane tu opcje dotycza wydruku gotowych rozryséw oraz jednostek
wprowadzania wymiarow.

Typ drukarki - tu nalezy ustawi¢ typ drukarki, z ktorym drukarka
podtaczona do komputera jest kompatybilna. O tym mozna si¢ dowiedzie¢ z
pierwszych stron instrukcji obstugi lub dokumentacji drukarki.
Najpopularniejsze na polskim rynku drukarki dziewigcioiglowe dziataja
zawsze w przynajmniej jednym ze standardow EPSON FX lub IBM
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ProPrinter. Wigkszo§¢ takich drukarek obstuguje oba standardy - w tym
wypadku lepiej jest ustawic taki tryb, w ktorym wydruk uznamy za lepszy.
Standard EPSON ESC/P2 realizowany jest dodatkowo przez drukarki
dwudziestoczteroigtowe, natomiast HP DESKJET obstuguja drukarki
atramentowe i laserowe. Ze wzglgdu na koszty eksploatacji 1 mozliwos$¢
druku na papierze perforowanym zaleca sig¢ korzystanie z drukarek
iglowych.

Skracanie symboli - jezeli rozrysowany element jest zbyt maty, na
wydruku moze nie zmiesci¢ si¢ jego pelny opis, nawet po zmniejszeniu
czcionki. Taki napis zostanie skrocony z lewej lub z prawej strony, w
zaleznosci od ustawienia tego parametru. Skrocenie z prawej powoduje
obcigcie koncowej czgsci napisu, co jest najczesciej uzywanym
ustawieniem. Tylko przy technologicznych opisach elementow, w ktorych
wigksze znaczenie ma koncowa, szczegdtowa czgs¢ symbolu uzywane jest
skracanie z lewe;.

Pokazuj ciecia - rozrysy przy wlaczonym parametrze bgda zawieraly nie
tylko informacj¢ o rozmieszczeniu elementow, ale takze o sposobie cig¢ i
wymiarach pozostatych odpadoéw. Opcja ta moze zosta¢ wyltaczona jesli
operator chce poinstruowac wycinajacych o innym sposobie wycigcia lub
uczytelni¢ wydruk. W czasie podgladu rozrysu opcje ta przelacza
tymczasowo klawisz [Insert].

Pokazuj kolory - przy wlaczonej opcji podczas podgladu program
wyroznia elementy o ré6znych symbolach za pomoca koloréw. Ulatwia to
identyfikacje zlecen i wyszukiwanie poszczeg6lnych elementéw. Opcje ta
nalezy ustawi¢ zaleznie od posiadanego monitora i whasnego widzimisig. W
czasie podgladu rozrysu opcje ta przetacza tymczasowo klawisz
[Backspace].

Pogrubiane opisy - wlaczenie tej opcji powoduje wypisywanie symboli
elementow oraz opisoOw elementdw czcionkg pogrubiona (wytluszczona), o
ile czcionka ma rozmiar powyzej 2. Pogrubianie warto wlaczy¢, jezeli
symbole, ktérych uzywamy sktadaja si¢ gtownie z duzych liter - pogrubione
duze litery sa znacznie czytelniejsze, szczegdlnie na drukarkach igtowych.
Wymiary - pozwala wybra¢ jednostki wprowadzania i wy$wietlania
wymiardw elementow i parametrow cigcia. W obu przypadkach doktadnosé
wynosi lmm, a przy wyborze centymetréw milimetry oddzielane sa kropka.
Na podgladzie i wydrukach - ze wzgledu na oszczednos$¢ miejsca na kropke
dziesigtna - wymiary podawane sa w milimetrach.
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Rozmiary czcionki - te pola umozliwiaja okreslenie rozmiarow czcionek,
jakimi sa wymiarowane odpady oraz elementy na podgladzie i wydrukach.
Wymiary opisywane czcionkami o rozmiarach 8, 6 i 4 s dodatkowo
pogrubiane.

3.2.5.2. Etykiety - Konfiguracja etykiet

Okno pozwala okresli¢ czy i w jaki sposob beda drukowane etykiety na
rozrysowane elementy. Program pozwala na dostosowanie wydruku do
najbardziej egzotycznych rozmiardéw i utozen naklejek. Zalecane do
wydruku etykiet sg przede wszystkim drukarki iglowe - z uwagi na
mozliwos¢ drukowania na perforowanych tasmach etykiet
samoprzylepnych. Konfiguracja etykiet r6zni si¢ nieco od innych opcji
konfiguracyjnych: tutaj zmiana jednego parametru ma wplyw na nastgpne, a
w czasie ustawiania opcji uzytkownik drukuje specjalna kalibracje
utatwiajaca tatwe oznaczenie potozenia i rozmiarow etykiet. Nastgpnie
odpowiednio do rozmiaréw dokonujemy wyboru wzorca etykiet ze
standardowo dostgpnych. Dla uzytkownikéw zaawansowanych a
wymagajacych istnieje mozliwo§¢ samodzielnej modyfikacji i definiowania
plikow etykiet: szczegdtowy opis sktadni plikow i dziatania catego modutu
znajduje si¢ w rozdziale 7.

Drukowanie etykiet - wiaczenie lub wylaczenie tego pola decyduje o
catym procesie drukowania etykiet.

Port drukarki - okresla, gdzie odbywa si¢ wydruk etykiet. Przy posiadaniu
dwoch drukarek zdefiniowanie odmiennego portu dla druku rozrysow i
etykiet usprawnia prac¢ nie wymuszajac mozolnej zmiany papieru.

Gesty wydruk - umozliwia drukowanie etykiet w trybie zaggszczonym
(ang. Condensed), co jest szczegodlnie przydatne przy bardzo matych
rozmiarach etykiet. W razie pdzniejszej zmiany tej opcji pamigtac nalezy, ze
zmianie ulegaja rOwniez ustawienia rozmiarow etykiet - cata konfiguracje
nalezy wtedy przeprowadzi¢ ponownie. Opcja ,,gesty wydruk” dziata
prawidtowo tylko na drukarkach iglowych.

Liczba kolumn - okresla, ile etykiet znajduje si¢ w wierszu. Standardowo
jestich 1 lub 2, mozliwe jest zdefiniowanie wigkszej iloSci.

Druk kalibracji - po wcisnigciu klawisza [Enter] nastgpuje wydruk
kalibracyjny. Nalezy go wykonywac, dopoki nie uzyskamy sytuacji
narysowanej w okienku: znak ,,0” w lewym gérnym rogu pierwszej etykiety
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z lewej. Nastegpnie w cztery umieszczone obok pola wpisujemy po jednym
znaku z miejsc, w jakich pola si¢ znajduja. Zaznaczmy, ze chodzi tu o znaki
w pelni wydrukowane - jesli znak wypadt na krawedzi naklejki, wpiszmy
sasiadujacy znak, catkowicie mieszczacy sig na etykiecie.

Po wpisaniu wszystkich wymaganych znakow przechodzimy do okna

3.2.5.3. Etykiety - Wybor wzorca etykiet

Okno to pozwala na podjgcie decyzji o wygladzie i zawartosci
wydrukowanych etykiet.

Wzorzec - na tej liscie pokazywane sa nazwy poszczegdlnych wzorcow
etykiet. Do dyspozycji uzytkownika znajduje si¢ zestaw standardowych
wzorcow dostarczany wraz z programem, rozniacych si¢ trescia i forma.
Niezaleznie od wielko$ci uzywanych etykiet pokazywane sa wszystkie
dostgpne wzorce, od najskromniejszych po najobszerniejsze. W ramkach po
prawej pokazywane sa przykladowe etykiety elementu i schematu dla
wybranego wzorca. Podglad aktualnie wybranego szablonu uwzglednia
ustawiona wielko$¢ etykiet - przy matych rozmiarach naklejek nalezy
zwréci¢ uwagg, czy wszystkie wazne informacje mieszcza si¢ na
podgladzie. Obstuga listy - oczywiscie klawisze kursora [Goéra] i [Dot].
Po zaakceptowaniu wybory program powraca do Katalogu Arkuszy.

3.2.5.4. Polskie znaki - Konfiguracja polskich znakow

Okno umozliwia zdefiniowanie standartu polskich znakow diakrytycznych
oddzielnie dla programu, wydruku raportu i zestawu oraz wydruku etykiet.
Program - ustawiony tutaj standard odpowiada za wyswietlanie znakow na
ekranie. Jezeli decydujemy si¢ na korzystanie z programu pod systemem
MS Windows™, warto ustawi¢ ten standard.

Wydruki - okres$la standard polskich liter odpowiadajacy za wydruk
raportu i zestawu i powinien odpowiada¢ standardowi obstugiwanemu przez
drukarke. Dla modeli muzealnych bedzie to ,,Brak PL”, dla starszych
drukarek igtlowych - Mazovia, drukarki wspotczesne majq zazwyczaj
standard ,,Latin 2” lub ,,Windows”, za$ dla ré6znych egzotycznych
dziwolagow przeznaczona jest reszta listy.

Etykiety - dotyczy tylko wydruku etykiet. Uwagi jak wyzej.
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3.2.6. Baza zestawow standardowych [F5]

Wybranie tego polecenia (mozliwe takze przez pod§wietlenie ostatniej
pozycji na liscie i wcisnigcie klawisza [Enter]) powoduje otwarcie okna
bazy zestawow standardowych.

Baza zestawow standardowych stuzy do zarzadzania grupami elementow
zlecen (jak np. standartowo produkowane meble, state, powtarzajace si¢
komplety formatek itp.), niezaleznie od typu arkusza z ktorego beda pdzniej
wycinane. Na liscie bazy pojawiaja si¢ nazwy zestawow elementow
uporzadkowane alfabetycznie. Przy edycji zestawdw elementow do
wycigcia pod konkretnym arkuszem mozna wprowadzaé elementy z bazy,
mnozac je przez podang ilos¢ sztuk.

Okno bazy zestawow standardowych dziata analogicznie do okna zestawow
elementdw, opisanego w nastgpnym paragrafie.

Szczegdtowy opis uzycia bazy do edycji zestawow elementow znajduje si¢
przy opisie okna ,,Zestaw”.

3.3. Zestawy elementow

Ten rozdziat jest opisem oknien ,,Zestawy Elementéw” zarowno dla
wybranego arkusza, jak i Bazy zestawow standardowych. Miejsca, w
ktérych wystepuja réznice zostaly zaznaczone.

Po wybraniu typu arkusza (lub bazy zestawow standardowych) wyswietlana
jest lista przeznaczonych dlan zestawow elementéw. Poza nazwami
zestawOow uwidocznione sa: liczba pozycji w danym zestawie oraz data i
czas stworzenia lub ostatniej modyfikacji zestawu. Przy pracy z lista
dostgpne sa nastgpujace komendy:

3.3.1. Nowy zestaw [Insert]

Wybor tej komendy powoduje utworzenie zestawu elementow do
rozrysowania. Program poprosi o wprowadzenie nazwy zestawu, po czym
wyswietli listg elementdw nowego zestawu - pierwotnie pusta.

Komenda ta moze by¢ wywolana takze przez wskazanie na li§cie pozycji
<<NOWY ZESTAW>> i wcisnigcie klawisza [Enter]. Zestawy na liScie sa
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automatycznie porzadkowane alfabetycznie; jezeli wigc np. zdecydujemy
si¢ zaczyna¢ nazwg od daty ztozenia zamowienia lub wykonania zlecenia
(najlepiej w formacie RR.MM.DD, tj 96.12.31) uzyskamy uporzadkowanie
chronologiczne. W innym przypadku nazwa zlecenia moze by¢ symbol lub
nazwisko klienta lub kilku klientow

Baza zestawéw standardowych: Nazwe dla zestawdw w bazie warto jest
przemysle¢, bowiem przy duzej liczbie zestawow najwygodniej jest
wyszukiwaé zestaw wpisujac jego nazwg z klawiatury. Nazwa zestawu
powinna wigc by¢ krotka i unikalna dla danego mebla, czy zlecenia -
najczesciej bedzie to symbol katalogowy mebla lub nazwisko
zamawiajacego.

3.3.2. Usunigcie zestawu [Delete]

Wybdr tej komendy spowoduje usunigcie wskazanego zestawu z listy.
Przed usunigciem program poprosi o potwierdzenie decyzji. Zestaw
usuwany jest nicodwracalnie.

3.3.3. Zmiana nazwy zestawu [Tab]
Wybor tej komendy umozliwia zmiang nazwy wskazanego zestawu
elementow.

3.3.4. Wybor zestawu [Enter]
Komenda ta wyswietla zawarto§¢ wskazanego zestawu elementow
umozliwiajac wprowadzanie i zmiang jego elementow.

3.4. Magazyn posredni

Na koncu listy zestawdw znajduje si¢ pozycja MAGAZYN POSREDNI. Po
naprowadzeniu pod$wietlania na ta pozycj¢ i weisnigciu klawisza [Enter]
ukaze si¢ lista materiatow.

Magazyn Posredni jest zbiorem kawatkow materiatu (np. pozostatych po
poprzednich rozrysach), od ktorych przy wlaczonej opcji korzystania z
magazynu posredniego (patrz p.?) rozpocznie si¢ rozrysowywanie
elementow zestawow jeszcze przed uzyciem catych arkuszy. Magazyn
Posredni jest samoczynnie uaktualniany po zuzyciu jakiegokolwiek
materiatu (po wydruku schematu zawierajacego dany material jest on
usuwany).
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3.4.1. Nowy [Insert]

Wykonanie tej komendy powoduje wstawienie do magazynu posredniego
materiatu. Nalezy poda¢ dtugosé, szerokosc,ilosé sztuk oraz symbol.
Symbol bedzie identyfikowat materiat na wydruku, nalezy go wigc tak
dobra¢, by tatwo go bylo potem odnalez¢.

3.4.2. Usun [Del]
Wykonanie tej komendy powoduje usunigcie pod$wietlonej pozycji z
magazynu posredniego.

3.4.3. Porzadkowanie [F6]

Dziatanie tej komendy jest opisane w p. o7

3.5. Zestaw

Roéwniez i ten rozdziat opisuje pracg z oknami ,,Zestaw” tak przypisanymi
do konkretnego arkusza, jak i zestawami z Bazy Zestawow Standardowych.
Miejsca, w ktorych wystepuja réznice zostaty zaznaczone.

Po wybraniu zestawu wyswietlana jest lista jego elementow. Widoczne sa:
liczba porzadkowa, dtugos¢, szerokosé, liczba sztuk oraz informacja o
strukturze elementu i symbol zamowienia. Przy dtugosci i szerokosci
elementu widoczna jest liczba krawedzi oklejanych - jesli za wymiarem nie
figuruje nic, krawedz nie jest oklejana, znak "-" oznacza jedna, znak "=" -
dwie oklejane krawedzie. Elementy oznaczone znakiem "v'" posiadaja
strukturg - o ile arkusz., na ktorym rozrysowywany begdzie zestaw jest
strukturowany elementy te nie moga by¢ odwracane podczas
rozrysowywania. Zalezno$¢ obydwu struktur ilustruje ponizsza tabelka:

Struktura elementu
Nie Tak
Struktura arkusza
Nie Odwracalny Odwracalny
Tak Odwracalny Nieodwracalny
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Symbol posiada rolg czysto informacyjna - na wydruku zostanie
umieszczony na kazdym elemencie w celu jego tatwiejszej identyfikacji
(moze to by¢ nazwisko klienta, numer zamowienia badz opis mebla czy
jego elementu).

Baza zestawéw standardowych: Symbol elementu powinien by¢ unikalny
dla danego zestawu - po wstawieniu do rozrysowywania kilku zestawow o
identycznych symbolach identyfikacja poszczegolnych elementow na
wydruku begdzie utrudniona.

Przy pracy z lista dostgpne sa nastgpujace komendy:

3.5.1. Nowy element [Insert]

Wybdr tej komendy powoduje wprowadzenie do zestawu nowego elementu.
Program poprosi o podanie kolejno: dtugosci elementu, ilosci oklejanych
krawedzi "po dtugosci” (0,1 lub 2), szerokosci elementu, ilosci oklejanych
krawgdzi "po szerokosci" (0,1 lub 2), ilosci sztuk oraz struktury i symbolu.
Ustawienie struktury na "(¢) Tak" spowoduje, ze w przypadku arkusza
strukturowanego program nie bgdzie mogt obraca¢ danego elementu przy
rozrysie. Ustawienia struktury dokonuje si¢ klawiszami [Lewo] i [Prawo].
Na liscie elementy strukturowane oznaczane sg znakiem "v™".

Baza Zestawéw Standartowych: Strukture elementu w Bazie nalezy
ustawi¢ tak, jak gdyby miat byt wycinany z arkusza strukturowanego. W
przypadku arkuszy gladkich struktura elementu nie jest brana pod uwagg.
(W przypadku mebli oznacza to, ze strukturg na ,,Tak” powinny mie¢
ustawiona elementy widoczne, np. blaty czy drzwi. Elementy mniej
eksponowane moga mi¢¢ strukturg ustawiona na ,,Nie” (np. cokoty czy

potki kryte).

Komenda ta moze by¢ wywolana takze przez wskazanie na li§cie pozycji
<<NOWY ELEMENT>> i wcisnigcie klawisza [Enter].

3.5.2. Usuwanie elementu [Delete]
Wybor tej komendy spowoduje natychmiastowe usunigcie wskazanego
elementu z zestawu. W przypadku omytkowego usunigcia elementu mozna
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po wcisnigciu klawisza [Esc] odpowiedzie¢ przeczaco na pytanie o zapis
wprowadzonych zmian uniewazniajac tym samym operacj¢ skasowania.

3.5.3. Zmiana danych elementu [Tab]
Komenda ta umozliwia zmiang rozmiardw, ilosci sztuk oraz struktury i
numeru zamowienia danego elementu.

3.5.4. Wstawienie zestawu elementow z bazy [F5]

Po wybraniu tej komendy na ekranie ukazuje sig¢ okno bazy zestawow
standardowych. Po pod$wietleniu zadanego zestawu na liScie mozna go
wstawi¢ do aktualnie tworzonego zestawu elementow przyciskajac klawisz
[Enter]. Program zapyta o liczbg wstawianych egzemplarzy zestawu
bazowego, po czym wstawi odpowiednie elementy do zestawu.

Przy wigkszej ilosci zestawow pomocne jest wyszukiwanie alfabetyczne: w
tym celu nalezy zacza¢ wpisywac nazwe poszukiwanego zestawu z
klawiatury, a pod$wietlenie samo przesunie si¢ na odpowiedni element listy.
Koniec wstawiania i powrdt do okna zestawu elementéw umozliwia klawisz
[Esc]

3.5.5. Raport [F10]

Po wybraniu tej komendy program oblicza dla catego zestawu nastgpujace
dane z rozbiciem na zamowienia: ilo$¢ sztuk elementéw, sumaryczne pole i
obwad elementow oraz dtugos¢ okleinowania. Wydruk raportu uzyskaé
mozna wciskajac klawisz [F8]

UWAGA: przy wigkszych zleceniach i na wolniejszych komputerach
obliczenia moga zajac¢ zauwazalny czas.

3.5.6. Druk [F8]
Wybranie tej komendy drukuje list¢ elementow na drukarce podtaczonej do
portu LPT1.

3.5.7. Zbierz [F7]

Wybranie tej komendy powoduje zsumowanie wszystkich identycznych w
taki sposob, ze elementy o jednakowych wymiarach, krotno$ciach oklejania
oraz strukturze i numerze zamowienia przedstawiane sg w jednym wierszu
listy elementow. Polecenie to przydatne jest przy wielokrotnym korzystaniu
z Bazy zestawow standardowych: powoduje zebranie elementéw z danego
zestawu standardowego.
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3.5.8. Porzadkowanie [F6]

W obrgbie zestawu mozliwe sa trzy kryteria uporzadkowania elementow:
alfabetycznie wedlug symbolu, malejaco od elementu o najwigkszej
dhugosci, oraz takze malejaco od elementu o najwigkszej powierzchni.
Wyboru kryterium dokonuje si¢ klawiszami strzatek, potwierdzajac
nastepnie klawiszem [Enter].

3.5.9. Rozrys [F9]
Wykonanie tej komendy spowoduje rozpoczgcie generowania rozwigzan dla
danego zestawu. Jest to opisane w nastgpnym rozdziale.

3.6. Rozrys

UWAGA: Wersja demonstracyjna programu przed kazdym rozrysowaniem
zestawu zmienia rozmiary elementow. Wersje komercyjnq nie posiadajqcaq
tego "urozmaicenia" mozna zakupic¢ u producenta programu (adres i
telefon podany we Wstepie).

Po wybraniu tego polecenia program rozpoczyna poszukiwania najlepszego
rozrysu dla wskazanego zestawu. W tym celu generuje kolejne rozwiazania
z szybkoscia zalezna od wielkos$ci 1 zZtozonoS$ci zestawu rozrysowywanego
oraz predkosci komputera. Z posrod wygenerowanych rozryséw wybierane
sa aktualnie najlepsze w pieciu kryteriach:

* minimalna ilo$¢ arkuszy i minimalny procent odpadéw

* minimalna ilo$¢ schematow cigcia (maksymalne ilo$¢ rozrysow
wielokrotnych

* minimalna dtugo$¢ cigcia potrzebnego do wykrojenia rozrysu

* minimalna ilo$¢ ci¢¢ (co najczesciej oznacza jak najmniej
przestawiania arkusza i nastawow pity)

* minimalna ilo$¢ pakietow (co generuje rozrys najprostszy do
wycigcia technika ,,cigcia w kratke” identycznych elementéw
jednakowym nastawem pity)

Kazdorazowo po znalezieniu jednego z najlepszych rozwiazan jest ono
zapamigtywane na dysku komputera w celu pdzniejszego odczytania.

Umozliwia to przerwanie rozrysowywania zestawu i uruchomienie innego
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badz wyjscie z programu, a nast¢pnie powro6t do rozrysowywania zestawu
bez utraty rezultatow dotychczasowej pracy.

Rozwiazania sa generowane we wszystkich kryteriach rownocze$nie az do
przerwania tego procesu przez uzytkownika. Do niego nalezy decyzja czy i
ktory z podanych rozryséw jest zadowalajacy.

Na ekranie wyswietlane sa informacje o zestawie (nazwa) oraz o
najlepszych i generowanych aktualnie rozwiazaniach:

*  Numer - numer kolejny generowanego rozwiazania. Dla
rozwigzania odczytanego z dysku wys$wietlane jest 0.

* Procent odpadow

» Ilos¢ zuzytych ptyt (odpadow z magazynu posredniego i
arkuszy)

» llos¢ zuzytych arkuszy

* Ilos¢ schematdéw rozrysow.

o Tlos¢ cigc

* Sumaryczna dlugos¢ cigcia

» Ilos¢ pakietow

* Rozmiary najwigkszego pozostatego materiatu na ostatnim
arkuszu.

Podczas generowania rozwiazan dostgpne sa nastgpujace komendy:

3.6.1. Zmiana kryterium [Lewo][Prawo]

Za pomoca klawiszy strzatek [Lewo] oraz [Prawo] mozna przesuwac
pods$wietlenie aktualnie podgladanego kryterium optymalizacji. Jeszcze raz
zaznaczmy, ze rozwigzania s poszukiwane we wszystkich kryteriach
jednoczesnie niezaleznie od podswietlonego. Podswietlenie kryterium
oznacza jedynie, ze operacje podgladu i wydruku beda si¢ odnosity wlasnie
do niego.

3.6.2. Podglad [Spacja]

Po wykonaniu tego polecenia zostanie wyswietlony pierwszy arkusz. Linie
cig¢ (ukazywane przy wlaczonym pokazywaniu cie¢) w oczywisty sposob
wyznaczaja ich kolejnos¢. Elementy zestawu - w zaleznosci od ustawienia
pokazywania kolorow - sa czarne badz wielobarwne, odpady posiadaja
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wypehienie kropkowane. Przy wiaczeniu koloréw elementy o identycznym
symbolu maja ta sama barwg, co utatwia ich identyfikacj¢. Kazdy element
jest opisany w nastgpujacy sposob: na wewngtrznych stronach gornej i
lewej krawedzi umieszczane sa jego wymiary (w milimetrach, by
oszczedzi¢ miejsca na kropce dziesigtnej), a w prawym, dolnym rogu
elementu widnieje symbol. W przypadku, gdy symbol i/lub opisy wymiaré6w
okaza si¢ nie miesci¢ na elemencie zmniejszeniu ulegnie czcionka napisow,
a jesli i to nie pomoze symbol ulegnie skroceniu zgodnie z ustawieniem
opcji skracanie symboli opisanej w p. * Przy wymiarach podawane sa
krawgdzie oklejane - jak w przypadku listy elementow w zestawie, puste
miejsce oznacza nie oklejanie krawedzi, znak ,,-” - jedna, a znak ,,=” -
dwie oklejane krawgdzie tego wymiaru. Na dole rysunku umieszczone sa
informacje o nazwie zestawu, numerze schematu, rodzaju materiatu i jego
wymiarach (material z magazynu posredniego badz arkusz), procencie
odpadow oraz iloSci cigc 1 dlugoscei cigeia. Procent odpaddw jest podawany
dwojako: pierwsza warto$¢ oznacza odpad sformatyzowany, druga -
pochodzacy od rzazu. Jezeli kilka kolejnych plyt jest rozrysowanych w ten
sam sposdb, na podgladzie pojawia si¢ tylko jeden z odpowiednim opisem.
* Po wecisnigciu klawisza [Space] lub [Prawo] pojawia sig
nastepny schemat, natomiast poprzedni mozna wyswietli¢
klawiszem [Lewo].
* Schemat ostatni oglada¢ mozna po wciscnigciu [End],
pierwszy - po wcisni¢ciu [Home].
*  Powroét do generowania rozwigzan nastgpuje po wcisnigeiu
klawisza [Esc].
» Klawisz [Insert] przetacza tryb pokazywania cigé.
» Klawisz [Backspace] przetacza tryb pokazywania koloréow.
*  Wydruk danego schematu mozliwy jest po wci$nigciu
klawisza [F8] w czasie jego podladania, za$ po przestaniu
danych na drukarke¢ podglad jest kontynuowany. Dopiero
wyjscie z podgladu (klawiszem [Esc]) spowoduje pytanie o
usunigcie wydrukowanych ptyt i arkuszy z magazynu a
elementow ze zlecenia. W przypadku odpowiedzi twierdzacej
magazyn posredni, liczba arkuszy oraz sam rozrysowywany
zestaw sa uaktualniane. Na liScie zestawOw pozostaje zestaw
oryginalny, natomiast na poczatku nazwy zestawu aktualnego
dodawany jest znak ‘#’. Po wydrukowaniu niektorych
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schematow program powraca do trybu wyszukiwania
rozwigzan - jezeli zdecydowano si¢ na usunigcie
wydrukowanych elementow z zestawu, rozrysowywe beda juz
tylko te nie wydrukowane. Opisany tutaj wydruk niektorych
schematow jest przydatny np przy rozrysowywaniu zestawu,
ktérego czes$¢ musi by¢ wycigta natychmiast, a reszt¢ warto
jeszcze poddaé oddzielnemu rozrysowaniu. Producent ostrzega
Jjednak przed lekkomysinym uzywaniem tej opcji gdyz bez
zachowania nalezytej dyscypliny moze sie ona sta¢ przyczyng
sporego bataganu.

3.6.3. Lista schematow [Gora][Doét]

Po wecisnigciu ktoregokolwiek z klawiszy [Gora] lub [Do6t] pojawia sig lista
schematow aktualnie pod$wietlonego rozrysu. Na liscie widnieja: numer
kolejny schematu, ilos¢ ptyt (o ile jest to schemat wielokrotny), nazwa
materiatu oraz procent odpadoéw. Jak na kazdej liscie wyboru schematu
dokonujemy klawiszami [Gora] i [D61], a po wcisnieciu [Enter]
przechodzimy do podgladu wybranego schematu (patrz poprzedni punkt).

3.6.4. Wydruk [F8]

Wybor tej komendy powoduje wydrukowanie kolejno wszystkich
schematow na drukarce. Proces drukowania jest sygnalizowany przez
wyswietlanie wystanej do drukarki czgsci rysunku na biato. Po zakonczeniu
drukowania uaktualniane sg: liczba arkuszy i magazyn posredni (o ile byt
uzywany) po czym program powraca do listy elementow.

Jezeli wlaczony jest wydruk etykiet, zostang one wydrukowane zgodnie z
konfiguracja po uprzednim upewnieniu si¢ przez program.

4. Dodatek

4.1. Najczesciej wystepujace btedy

- Blad dostepu do urzadzenia. Sprawdz, czy drukarka jest
podtaczona do komputera we wlasciwym porcie (ustawianym z
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okna opisanego w p.’) ,czy jest podtaczona do sieci i ustawiona w
stan gotowosci (on line).

. ,,Brak papieru w drukarce.” Zatoz papier i ustaw drukarke w

stan gotowosci (on line)

- Drukarka drukuje rzeczy nie przypominajace wcale arkusza.

Sprawdz w okienku konfiguracji programu, czy ustawiona
drukarka jest zgodna z posiadana przez Ciebie. Poszukaj pomocy u
fachowca, ktory sprzedat Ci drukarkg. Jezeli i to nie pomoze -
producent na podstawie dokumentacji Twojej drukarki przystosuje
program do dziatania z nia.

- ,,Podaj liczbe z zakresu od ... do ...” Nie wymaga komentarza.

Wystepuje najczesciej przy wprowadzaniu danych elementu.

. ,,Nie znaleziono jeszcze rozrysu...” Prawdopodobnie podano zbyt

rygorystyczne ograniczenia technologiczne dla tego zestawu, lub
nie starcza materiatu (z magazynu posredniego i arkuszy) na
rozrysowanie zestawu.

. ,,Brak klucza sprzetowego!” lub rozrys wogoéle nie jest

uruchamiany. Po sprawdzeniu poprawnosci zainstalowania
klucza (dokrecenie $rub mocujacych) nalezy sprawdzi¢ dziatanie
programu z wlaczong do sieci drukarka. O ile komputer posiada
inne porty réwnolegle mozna sprobowaé roznych konfiguracji
klucza i drukarki - nie musza one pracowaé na tym samym porcie.

4.2. Jak efektywnie korzysta¢ z programu

Niniejszy rozdzial zawiera kilka praktycznych rad i wskazowek, jakie
nasungly si¢ jego dotychczasowym uzytkownikom w czasie pracy z
programem, a nie zostalty wyzej opisane:

Jak najwigksze zestawy. Zestawy rozrysowywane powinny by¢
jak najobszerniejsze - minimalizuje to odpady i powoduje lepsza
organizacj¢ procesu cigcia. Symbole utatwiaja orientacjg w
zestawie.

Przerywaé bezsensowna pracg. Program generuje kolejne
rozrysy nie sprawdzajac, czy lepszy rozrys moze w ogole istniec.
Dlatego jego dziatanie warto przerwaé gdy:
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» a) przy matej ilosci arkuszy jasno widaé, ze lepiej juz nie
mozna, lub
* b) numer rozrysu aktualnie generowanego dwudziestokrotnie
przekracza numer rozrysu najlepszego w zadanym kryterium.
W takich warunkach znalezienie rozrysu jeszcze lepszego jest
mato prawdopodobne (cho¢ mozliwe!)
* Szybkos$¢. Przy generowaniu duzej ilosci rozrysow warto
rozwazy¢ kupno szybszego komputera - oszczedno$¢ czasu
oznacza wtedy rowniez oszczgdnos¢ pienigdzy.

4.3. Techniczny opis etykietowania

Niniejszy rozdzial przeznaczony jest dla zaawansowanych
uzytkownikow chcacych zmodyfikowac pliki definiujace wzorce
etykiet. Przez zaawansowanego uzytkownika rozumiemy osobg ktora:

* wie, co to jest plik i katalog,

* wie, co to jest nazwa pliku i rozszerzenie,

» potrafi edytowac pliki ASCII,

» potrafi kopiowac i kasowac pliki,

* wie, czym to wszystko grozi...

Sa dwa rodzaje plikow wzorca do etykiet. Pliki wzorcow etykiet elementow
maja rozszerzenie *.ELB, pliki wzorcow etykiet schematéw - *.SLB. Oba
rodzaje plikow sa zwyktymi plikami ASCII zapisanymi w standardzie
Mazovii. Pliki sa ze soba skojarzone przez nazwe, co oznacza, ze pliki o tej
samej nazwie tworza komplet wzorcoOw. Wszystkie wzorce sa umieszczone
w glownym katalogu programu - najcz¢sciej C:\NROZ.

Cokolwiek znajduje si¢ w pliku wzorca, znajdzie si¢ potem na etykiecie z
wyjatkiem symboli specjalnych, ktore w czasie drukowania sg thumaczone
przez program na odpowiednie wartoéci. Kazdy symbol specjalny jest
poprzedzany znakiem ,,@”. Duze i mate litery sa rozrézniane i bywa, ze
znacza co innego. Zestawy symboli specjalnych dla wzorca etykiety
elementu i schematu sg rozne i podane sa ponizej:

Plik wzorca etykiety elementu *.ELB:
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Symbol

Znaczenie

Przyklad

Nazwa zestawu

Produkcja na 15.07

Symbol elementu

Nowak - bok szafy

Dlugos¢ elementu wraz z oklejaniem

300=

SRR

Dlugos¢ elementu 300
Szerokos¢ elementu wraz z oklejaniem | 524-
Szerokos$¢ elementu 524
Plik wzorca etykiety schematu *.SLB:
Symbol | Znaczenie Przyklad
@ | Nazwa zestawu Produkcja na 15.07
@\ |Nazwa arkusza Jaslo biala gtadka
@ | Symbol materiatu Arkusz
@N | Numer kolejny schematu 3
@ | losé¢ schematow 24

Ponadto zdefiniowano znaki formatujace linie i sa one wspoélne dla obu
typow plikow. Znak formatujacy musi byé pierwszym znakiem w linii.

Znaki formatujace:

Znak Znaczenie

(kropka) centrowanie
< dosunigcie do lewej krawedzi etykiety
> dosuniecie do prawej krawedzi etykiety

Powyzsze znaki dziataja w obrgbie docelowej szerokosci etykiety, nie

wzorca, umozliwiaja wigc konstruowanie etykiet wzglednie uniwersalnych -

niezaleznych od szerokosci etykiety. Linie o dlugo$ci mniejszej niz
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szerokos$c etykiety sa automatycznie formatowane (dopelniane). Rzecz jasna

nadmiarowe znaki linii za dtugich, lub nadmiarowe linie wzorca etykiet nie
beda drukowane.

Efektywnej pracy z programem
NOWY ROZKROJ E r] ]
Zyczy zespol autorski firmy

OPROGRAMOWANIE
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